El Tipi Temel 0 mm <L <500 mm r=0,01 mm (10+4,0- L) um VDI/VDE/DGQ 2618
Olgiim Cihazlari Bolim 9.1'e uygun
olarak hazirlanmig
Kumpas kalibrasyon
(D1s gap, i¢ cap, prosediri
derinlik, kademe L:Olgiilen Uzunluk
Olguimleri) [m]
r:Gozuanarluk
El Tipi Temel 0 mm <L <500 mm r=0,01 mm (10+4,0-L) um VDI/VDE/DGQ 2618
Olgiim Cihazlan Boliim 9.2 ve DIN
862 e uygun olarak
Derinlik Kumpasi hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
L:Olgilen Uzunluk
[m]
r:Goézinarlik
El Tipi Temel 0 mm <L <500 mm r=0,001 mm (1,1 +12,4-L) um VDI/VDE/DGQ 2618
Olgiim Cihazlan Bolim 10.1'e
uygun olarak
Dis GCap hazirlanmig
Mikrometresi kalibrasyon
prosediirt
L:Olgiilen Uzunluk
[m]
r:Cozunarlik
El Tipi Temel 0mm <L <500 mm r=0,01 mm (11 +4-L) um VDI/VDE/DGQ 2618
Olgiim Cihazlan B6lim 9.3 e uygun
olarak hazirlanmig
Mihengir kalibrasyon
prosediir
L:Olgiilen Uzunluk
[m]
r:Gozunarlik
El Tipi Temel 0mm <L <500 mm r=0,001 mm (1,1+6,7 - L) um VDI/VDE/VGQ 2618
Olgiim Cihazlan r=0,01 mm (2,3+6,7 - L) um Bélim 12.1'e uygun
olarak hazirlanmig
L kalibrasyon proseduri
Kalinlik Olger L:Olciilen Uzunluk [m]
(Komparatorlii) r:Gozinarlik
El Tipi Temel Omms<L<2mm r=0,01 mm (1,84 +1,3-L) um VDI/VDE/DGQ 2618
Olgiim Cihazlar Bolim 11.3 ve DIN
2270'e uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
Salg: prosediirii L:Olgiilen
Komparatorii Uzunluk [m]
(Hassas r:Cozunrlak
Yoklayici)
El Tipi Temel 0mm<L<25mm r=0,01 mm (1,84+0,3:L) um VDI/VDE/DGQ 2618
Olgiim Cihazlari B5liim 11.1 ve DIN 878'e
uygun olarak hazirlanmig
. kalibrasyon proseduri
Olgii Saati ) L:Ol¢iilen Uzunluk [m]
(Komparatér) r:Cozinarlik
Boyut 0,0lmm<L<2mm Kahnlik Olgiimii 2,8 um DIN 2275 uygun olarak
Standartlari hazirlanmis kalibrasyon

Kalinhk Mastari
(Sentil)

prosediirii L:Olgiilen
Uzunluk [m]




Cizgi Oms<L<50m r=1mm (479 +52:L) pm TS 9505 e uygun olarak
Standartlan hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii L:0lgiilen
Uzunluk [m]
Seritmetre r:Cozuanurlak
Cizgi 0 mm <L <2000 mm r=05mm (513 + 54-L) um DIN865 ,DIN866 e
Standartlan uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduri
L:Olciilen Uzunluk [m]
Celik Cetvel
r:Cozinurluk
Referans Tel Orguli 9,85 um IS0 3310-1/2'e
Malzemeler 20 pm £ L <125 mm Metal uygun olarak hazirlanmig
Plaka kalibrasyon prosediirii
1mm<L<125mm L:Olgiilen Uzunluk [m]
Elek
(Test Elegi)
Kaplama Omm<L<3mm Kalinlhk Folyosu ile 1,4 um DIN EN ISO 2178 ve DIN
Kalinhg EN ISO 2360'e
uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduri
Kaplama" L:Olgiilen Uzunluk [m]
Kalinhg: Olgiim
Cihazi
Kaplama 0Omm<L<8mm 2,8 um Mikrometre ile dogrudan
Kalinhgi Olgim yontemi
L:Olgiilen Uzunluk [m]
Kalinhk Folyosu
Kaplama 0,5mm <L <100 mm 3pum Gelik mastar blogu ile
Kalinlig 6l¢im metodu L:Olgiilen
Uzunluk [m]
Ultrasonik
Kalinlk Olger
El Tipi Temel 1mm<L<25mm Profil Projeksiyon ile 11,5 pm Optik 6lgtim yontemi
Olgiim Cihazlan L:Olgtlen Uzunluk [m]
Radyus Mastari
Agi Olgme L <200 mm Dogrusallik Parelellik Agisal 3,5um VDI/VDE/DGQ 2618
Cihazlan o <360° 1,5° B&liim 7.2 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig
. kalibrasyon prosediirii
(Ag1 Olger)

L:Ol¢iilen Uzunluk [m]




